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l．通　用

PFユニットのレーザアライメント用光軸管真空リーク試験用治具製作について規定する。

2．製作機器

N O 項　　 目 個 数 規格 ・仕様 ・条 件

1 盲 フ ラ ンジ 1個 形状　　　　 図 － 1

材質　 ： SU S 3 04

2 真 空 引 き ロ フ ラ ンジ 1個 形状　 ：　 図 － 2

材質　 ： SU S 304

3．検査

形状寸法検査。

4．一般事項

4．1工事範囲

規定機器の製作。

4．2提出図書

承認図

4．3検収条件

製作機器の社内検査合格後、貴所構内に搬入引渡しを以て検収されるものとします。

以上
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